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１．地球環境への配慮の一環として、限りある資源を有効に使用するため、下記のような活
動に努めております。
　　　・原材料の有効活用
　　　・省エネルギー
　　　・用紙使用量の削減
２．トランス脂肪酸の含有量を従来品より減らした製品の開発。

Ⅰにあるような努力を行ってきた結果、本社・東京工場、神戸工場、大坂営業所がＩＳＯ１
４００１を取得致しました。２０１０年には筑波工場も認証を取得致しました。

今後も引き続きⅠにあるような事を企業全体で努力していきます。

法令資料関係の再整備、在庫管理強化、改善活動の継続実施。
１．製品、包材在庫把握と遊休品の活用、２Ｓ。
２．計画生産体制による、効果的時間活用。
３．異常時の再発防止対応の強化。

マーガリン
ファットスプレッド（200ｇ、400）
ピーナッツクリーム

・トリュフセット（①１０個入、②１５個入、③２４個入）
・ナッツチョコ詰め合わせ
・生チョコレート

月島食品工業株式会社 2010/10/25

月島食品工業株式会社 2010/10/28

ТＰＳ活動（トヨタプロダクトシステム）による改善活動。
１．定置定番方式による、見える化活動。
２．次工程完結方式による、歩留率の向上。
３．赤札作戦での不要品の廃棄による生産スペース拡大。
４．従業員教育の実施（安全・品質・ISO・OJT・・・）。

１．安全・５Ｓ活動＝５Ｓパトロール（５４回実施）。
２．手順書、マニュアル＝７件作成登録。
３．製品規格書、配合規格書、原材料規格書等のファイリング整備終了（９５％）。
４．異常時の対応手順作成と掲示。
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ミルクチョコレート４００ｇ、ブラックチョコレート４００ｇ、生チョコスプレッ
ド、一口セミスイートチョコ、アーモンドチョコレート、等のチョコ類

　「遺伝子組み換え農産物」について「推奨レベル（=不使用）」を目指して努力し、一部の
原材料については達成した。

　「遺伝子組み換え農産物」について「推奨レベル（=不使用）」を目指して努力したが、一
部の原材料について達成できなかった。

2011/12/24

月島食品工業株式会社 2011/12/24

月島食品工業(株)
パイシート、ショートブレッド

　「遺伝子組み換え農産物」について「推奨レベル（=不使用）」を目指す。

ＡＩＢ(American Institute of Baking)国際検査統合基準に則った工場他の管理･運営

２月の抜打ち検査ではスーペリア認証を得られたが、９月の抜打ち検査ではエクセレントと
いう評価であった｡

評価方法が変更され、ＡＩＢ検査の厳密性が強化されるが、工場従業員の意識向上を図り、
スーペリア認証を目標とする。
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